


Pi3......... Pas per duim.

AT-TA3..... Aantal schroefdraden met afmeting TA3.

TA4. ........ \ierde draadsoort aansluitingen.

Pm4 ........ Pas metrisch.

Pid......... Pas per duim.

AT-TA4 .. ... Aantal schroefdraden met afmeting TA4.

AT-GA...... Aantal gaten (ook met schroefdraad, doorlopende gaten tellen we voor

1 gat), zie figuur.

D2......... Grootste diameter gat.
D3......... Kleinste diameter gat.
TAS. ........ Grootste draadsoort gat.
PmS........ Ras metrisch.
Pi5......... Pas per duim.

MAT ........ Materiaal:

AL = aluminium
ST = staal



AFMETINGEN

(van groot naar klein)




FICHE TECHNIQUE

BLOC MANIFOLD

Groupe Exemple Données client
03-07-02-04

Type machine : () Demande de prix

No. série machine : () Commande

LxBxHXAT-BG xD1 x L2 x AT-AS x TAL1 x Pm1x Pil x AT-TAL1 x TA2 Xx Pm2 x Pi2 x
CODE: AT-TA2 X TA3 x Pm3 x Pi3 x AT-TA3 x TA4 x Pm4 x Pi4 x AT-TA4 x AT-GA x D2 x D3 x

TA5 x Pm5 x Pi5 x MAT

Lo, Longueur totale, voir figure.

B Largeur totale, voir figure.

[ Hauteur totale, voir figure.

AT-BG......... Nombre de trous de fixation.

Dl1............ Diametre des trous de fixation. Si différents diamétres, prendre le plus

gros (voir figure).

L2............. Distance entre les trous de fixation les plus éloignés.

AT-AS......... Nombre de connexions.

TAL........... Type de filetage des connexions. Procéder par ordre décroissant : TA1 est
le plus grand.

Pml........... Pas métrique.

Pil............ Pas en pouce.

AT-TAL........ Nombre de filetages avec filet TAL.

TA2 ........... Deuxiéme filetage des connexions.

PMm2........... Pas métrique.

Pi2............ Pas en pouce.

AT-TA2........ Nombre de filetages avec filet TA2.

TA3 ........... Troisieme filetage des connexions.

Pm3........... Pas métrique.




Pas en pouce.
Nombre de filetages avec filet TA3.
Quatrieme filetage des connexions.
Pas métrique.
Pas en pouce.
Nombre de filetages avec filet TA4.

Nombre de trous (peut aussi étre un filetage, les trous percés comptent
pour 1 trou), voir figure.

Plus grand diametre des trous.
Plus petit diameétre des trous.
Plus gros filetage des trous.
Pas métrique.

Pas en pouce.

Matiere :
AL = aluminium
ST = acier



DIMENSIONS

(du plus gros au plus petit)




TECHNICAL SHEET

MANIFOLD BLOCK

Group Example Customer details
03-07-02-04

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, () Price inquiry
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, () Order
LxBxHXAT-BG xD1 x L2 x AT-AS x TAL1 x Pm1x Pil x AT-TAL1 x TA2 Xx Pm2 x Pi2 x

CODE: AT-TA2 X TA3 x Pm3 x Pi3 x AT-TA3 x TA4 x Pm4 x Pi4 x AT-TA4 x AT-GA x D2 x D3 x
TA5 x Pm5 x Pi5 x MAT

Type machine:

Serial n° machine:

Lo, Total length, see figure.

B Total width, see figure.

[ Total height, see figure.

AT-BG......... Number of mounting holes.

D1............ Diameter mounting holes, if different ones available take the biggest
(see figure).

L2............. Distance between the 2 furthest mounting holes, see figure.

AT-AS......... Number of connections.

TAL........... Thread type connections. Attention: if different threads: TAL is the
biggest.

Pml........... Pitch metric.

Pil............ Pitch imperial.

AT-TAL........ Number of threads with dimension TAL.

TA2 ........... Second thread type connections.

Pm2........... Pitch metric.

Pi2............ Pitch imperial.

AT-TA2........ Number of threads with dimension TA2.

TA3 ........... Third thread type connections.

Pm3........... Pitch metric.




Pitch imperial.

Number of threads with dimension TA3.
Fourth thread type connections.

Pitch metric.

Pitch imperial.

Number of threads with dimension TA4.

Number of holes (also with thread, holes with complete perforation are
counted for 1 hole), see figure.

Largest diameter hole.
Smallest diameter hole.
Largest thread type hole.
Pitch metric.

Pitch imperial.

Material:
AL = aluminium
ST = steel



DIMENSIONS

(from large to small)




TECHNISCHES DATENBLATT

VERTEILERBLOCK
Gruppe Beispiel Kundendaten
03-07-02-04
MaSCRINEN YD F ) Preisanfrage
Serien-Nr. Maschine: =~ (\/ Bestellung

LxBxHXAT-BG xD1 x L2 x AT-AS x TAL1 x Pm1x Pil x AT-TAL1 x TA2 Xx Pm2 x Pi2 x
CODE: AT-TA2 X TA3 x Pm3 x Pi3 x AT-TA3 x TA4 x Pm4 x Pi4 x AT-TA4 x AT-GA x D2 x D3 x

TA5 x Pm5 x Pi5 x MAT

Lo, Gesamtlange, siehe Abbildung.

B Gesamtbreite, siehe Abbildung.

[ Gesamthohe, siehe Abbildung.

AT-BG......... Anzahl Befestigungslocher.

Dl1............ Durchmesser Befestigungslocher, falls unterschiedlich den gro3ten

nehmen (siehe Abbildung).

L2............. Abstand zwischen den 2 am weitest entferntenBefestigungslochern,
siehe Abbildung.

AT-AS......... Anzahl Anschlusse.

TAL........... Gewindetyp Anschlisse. Achtung: bei verschiedenen Gewindetypen ist
TA1 der grofite.

Pml........... Mal metrisch.

Pil............ Mal in Zoll.

AT-TAL........ Anzahl Gewinde mit Abmessungen TAL.

TA2 ...l Zweite Gewindeart Anschlisse.

Pm2........... Mal} metrisch.

Pi2............ Mal in Zoll.

AT-TA2........ Anzahl Gewinde mit Abmessungen TA2.

TA3 ........... Dritte Gewindeart Anschlisse.




Mal’ metrisch.

Maf in Zoll.

Anzahl Gewinde mit Abmessungen TA3.
Vierte Gewindeart Anschlisse.

Maf metrisch.

Mal3 in Zoll.

Anzahl Gewinde mit Abmessungen TA4.

Anzahl Lécher (auch mit Gewinde, durchlaufende Lécher als 1 Loch
zahlen), siehe Abbildung.

Grofter Lochdurchmesser.
Kleinster Lochdurchmesser.
Grofites Gewindeloch.

Malfd metrisch.

Mal in Zoll.

Material:
AL = Aluminium
ST = Stahl



ABMESSUNGEN

(von gross nach klein)




