


	 	 Pi3	.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�Pas per duim.

	 	 AT-TA3	.�.�.�.�.�.�.�.�Aantal schroefdraden met afmeting TA3.

	 	 TA4	.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�Vierde draadsoort aansluitingen.

	 	 Pm4	.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�Pas metrisch.

	 	 Pi4	.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�Pas per duim.

	 	 AT-TA4	.�.�.�.�.�.�.�.�Aantal schroefdraden met afmeting TA4.

	 	 AT-GA	.�.�.�.�.�.�.�.�.�Aantal gaten (ook met schroefdraad, doorlopende gaten tellen we voor 
1�gat), zie figuur.

	 	 D2	.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�Grootste diameter gat.

	 	 D3	.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�Kleinste diameter gat.

	 	 TA5	.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�Grootste draadsoort gat.

	 	 Pm5	.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�Pas metrisch.

	 	 Pi5	.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�Pas per duim.

	 	 MAT	.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�.�Materiaal:
AL = aluminium
ST = staal
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AFMETINGEN
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L x B x H x AT-BG x D1 x L2 x AT-AS x TA1 x Pm1x Pi1 x AT-TA1 x TA2 x Pm2 x Pi2 x 
AT-TA2 x TA3 x Pm3 x Pi3 x AT-TA3 x TA4 x Pm4 x Pi4 x AT-TA4 x AT-GA x D2 x D3 x 
TA5 x Pm5 x Pi5 x MAT

03-07-02-04

 PARTS NV • PARTS & ACCESSORIES DIVISION
Brabantstraat 15 • BE-8790 Waregem • T +32 56 43 42 11 • F +32 56 43 44 88 • parts@.com • www..com 
rpr kortrijk 0425399042 • btw be 0425.399.042 • bnp paribas fortis 285-0448248-40
iban be 02.2850.4482.4840 • swift GEBABEBB

� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

� � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � � �

 Demande de prix

Commande

  FICHE TECHNIQUE

 Type machine :

 No� série machine :

 Exemple  Données clientGroupe

BLOC MANIFOLD

CODE :

	 	 L	����������������������������Longueur totale, voir figure.

	 	 B	����������������������������Largeur totale, voir figure.

	 	 H	����������������������������Hauteur totale, voir figure.

	 	 AT-BG	������������������Nombre de trous de fixation.

	 	 D1 	������������������������Diamètre des trous de fixation. Si différents diamètres, prendre le plus 
gros (voir figure).

	 	 L2	��������������������������Distance entre les trous de fixation les plus éloignés.

	 	 AT-AS	������������������Nombre de connexions.

	 	 TA1	����������������������Type de filetage des connexions. Procéder par ordre décroissant : TA1 est 
le plus grand.

	 	 Pm1	����������������������Pas métrique.

	 	 Pi1	������������������������Pas en pouce.

	 	 AT-TA1	����������������Nombre de filetages avec filet TA1.

	 	 TA2	����������������������Deuxième filetage des connexions.

	 	 Pm2	����������������������Pas métrique.

	 	 Pi2	������������������������Pas en pouce.

	 	 AT-TA2	����������������Nombre de filetages avec filet TA2.

	 	 TA3	����������������������Troisième filetage des connexions.

	 	 Pm3	����������������������Pas métrique.www.m
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	 	 Pi3	������������������������Pas en pouce.

	 	 AT-TA3	����������������Nombre de filetages avec filet TA3.

	 	 TA4	����������������������Quatrième filetage des connexions.

	 	 Pm4	����������������������Pas métrique.

	 	 Pi4	������������������������Pas en pouce.

	 	 AT-TA4	����������������Nombre de filetages avec filet TA4.

	 	 AT-GA	������������������Nombre de trous (peut aussi être un filetage, les trous percés comptent 
pour 1 trou), voir figure.

	 	 D2 	������������������������Plus grand diamètre des trous.

	 	 D3 	������������������������Plus petit diamètre des trous.

	 	 TA5	����������������������Plus gros filetage des trous.

	 	 Pm5	����������������������Pas métrique.

	 	 Pi5	������������������������Pas en pouce.

	 	 MAT	����������������������Matière :
AL = aluminium
ST = acier

www.m
an

utr
an

s.c
h



DIMENSIONS

(du plus gros au plus petit)www.m
an

utr
an

s.c
h



L x B x H x AT-BG x D1 x L2 x AT-AS x TA1 x Pm1x Pi1 x AT-TA1 x TA2 x Pm2 x Pi2 x 
AT-TA2 x TA3 x Pm3 x Pi3 x AT-TA3 x TA4 x Pm4 x Pi4 x AT-TA4 x AT-GA x D2 x D3 x 
TA5 x Pm5 x Pi5 x MAT
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 Price inquiry

Order

  TECHNICAL SHEET

 Type machine: 

 Serial n° machine:

 Example  Customer detailsGroup

MANIFOLD BLOCK

CODE:

	 	 L	����������������������������Total length, see figure.

	 	 B	����������������������������Total width, see figure.

	 	 H	����������������������������Total height, see figure.

	 	 AT-BG	������������������Number of mounting holes.

	 	 D1 	������������������������Diameter mounting holes, if different ones available take the biggest  
(see figure).

	 	 L2	��������������������������Distance between the 2 furthest mounting holes, see figure.

	 	 AT-AS	������������������Number of connections.

	 	 TA1	����������������������Thread type connections. Attention: if different threads: TA1 is the 
biggest.

	 	 Pm1	����������������������Pitch metric.

	 	 Pi1	������������������������Pitch imperial.

	 	 AT-TA1	����������������Number of threads with dimension TA1.

	 	 TA2	����������������������Second thread type connections.

	 	 Pm2	����������������������Pitch metric.

	 	 Pi2	������������������������Pitch imperial.

	 	 AT-TA2	����������������Number of threads with dimension TA2.

	 	 TA3	����������������������Third thread type connections.

	 	 Pm3	����������������������Pitch metric.www.m
an

utr
an

s.c
h



	 	 Pi3	������������������������Pitch imperial.

	 	 AT-TA3	����������������Number of threads with dimension TA3.

	 	 TA4	����������������������Fourth thread type connections.

	 	 Pm4	����������������������Pitch metric.

	 	 Pi4	������������������������Pitch imperial.

	 	 AT-TA4	����������������Number of threads with dimension TA4.

	 	 AT-GA	������������������Number of holes (also with thread, holes with complete perforation are 
counted for 1 hole), see figure.

	 	 D2 	������������������������Largest diameter hole.

	 	 D3 	������������������������Smallest diameter hole.

	 	 TA5	����������������������Largest thread type hole.

	 	 Pm5	����������������������Pitch metric.

	 	 Pi5	������������������������Pitch imperial.

	 	 MAT	����������������������Material:
AL = aluminium
ST = steel
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L x B x H x AT-BG x D1 x L2 x AT-AS x TA1 x Pm1x Pi1 x AT-TA1 x TA2 x Pm2 x Pi2 x 
AT-TA2 x TA3 x Pm3 x Pi3 x AT-TA3 x TA4 x Pm4 x Pi4 x AT-TA4 x AT-GA x D2 x D3 x 
TA5 x Pm5 x Pi5 x MAT
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 Preisanfrage

Bestellung

  TECHNISCHES DATENBLATT

 Maschinentyp: 

Serien-Nr� Maschine:

 Beispiel  KundendatenGruppe

VERTEILERBLOCK

CODE:

	 	 L	����������������������������Gesamtlänge, siehe Abbildung.

	 	 B	����������������������������Gesamtbreite, siehe Abbildung. 

	 	 H	����������������������������Gesamthöhe, siehe Abbildung. 

	 	 AT-BG	������������������Anzahl Befestigungslöcher.

	 	 D1 	������������������������Durchmesser Befestigungslöcher, falls unterschiedlich den größten 
nehmen (siehe Abbildung). 

	 	 L2	��������������������������Abstand zwischen den 2 am weitest entferntenBefestigungslöchern, 
siehe Abbildung. 

	 	 AT-AS	������������������Anzahl Anschlüsse.

	 	 TA1	����������������������Gewindetyp Anschlüsse. Achtung: bei verschiedenen Gewindetypen ist 
TA1 der größte.

	 	 Pm1	����������������������Maß metrisch.

	 	 Pi1	������������������������Maß in Zoll. 

	 	 AT-TA1	����������������Anzahl Gewinde mit Abmessungen TA1.

	 	 TA2	����������������������Zweite Gewindeart Anschlüsse.

	 	 Pm2	����������������������Maß metrisch.

	 	 Pi2	������������������������Maß in Zoll. 

	 	 AT-TA2	����������������Anzahl Gewinde mit Abmessungen TA2.

	 	 TA3	����������������������Dritte Gewindeart Anschlüsse.www.m
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	 	 Pm3	����������������������Maß metrisch.

	 	 Pi3	������������������������Maß in Zoll. 

	 	 AT-TA3	����������������Anzahl Gewinde mit Abmessungen TA3.

	 	 TA4	����������������������Vierte Gewindeart Anschlüsse.

	 	 Pm4	����������������������Maß metrisch.

	 	 Pi4	������������������������Maß in Zoll. 

	 	 AT-TA4	����������������Anzahl Gewinde mit Abmessungen TA4.

	 	 AT-GA	������������������Anzahl Löcher (auch mit Gewinde, durchlaufende Löcher als 1 Loch 
zählen), siehe Abbildung. 

	 	 D2 	������������������������Größter Lochdurchmesser.

	 	 D3 	������������������������Kleinster Lochdurchmesser.

	 	 TA5	����������������������Größtes Gewindeloch.

	 	 Pm5	����������������������Maß metrisch.

	 	 Pi5	������������������������Maß in Zoll. 

	 	 MAT	����������������������Material:
AL = Aluminium
ST = Stahl
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ABMESSUNGEN
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