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Demande de prix

Commande

FICHE TECHNIQUE

Type machine :

No� série machine :

Exemple Données clientGroupe

MOYEU DE ROUE

CODE :

	 H1 	������������������������Hauteur totale.

	 D1 	������������������������Diamètre interne d’un noyage fini.

	 D2 	������������������������Diamètre interne d’un noyage fini, de l’autre côté.  
ATTENTION :	 D1 est la plus petite dimension.  
D2 est la plus grande dimension.

	 AT-GA	������������������Nombre de goujons de roue sur la jante.

	 D3 	������������������������Diamètre des goujons de roue, s’il n’y pas de filetage.

	 TA 	������������������������Type de filetage des goujons de roue, si présents.

	 Pm	������������������������Pas métrique.

	 Pi 	��������������������������Pas par pouce.

	 L1	��������������������������Distance minimale entre 2 goujons de roue l’un à côté de l’autre,  
voir dimensions.

	 L2	��������������������������Dimension, voir figure.

	 AC	������������������������Nombre de cannelures, si présentes.
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Price inquiry

Order

TECHNICAL SHEET

Type machine: 

 Serial n° machine:

Example Customer detailsGroup

HUB WHEEL

CODE:

	 H1 	������������������������Total height.

	 D1 	������������������������ Inner diameter of a finished counterbored hole.

	 D2 	������������������������ Inner diameter of a finished counterbored hole, on the other side.  
ATTENTION:	 D1 is the smallest dimension.  
D2 is the biggest dimension.

	 AT-GA	������������������Number of wheel bolt holes.

	 D3 	������������������������Diameter of wheel bolt holes, if no thread.

	 TA 	������������������������Diameter of wheel bolt holes, if any.

	 Pm	������������������������Step (metric).

	 Pi 	��������������������������Step (inch).

	 L1	��������������������������Minimum distance between 2 adjacent wheel bolt holes, see dimensions.

	 L2	��������������������������Dimension (see picture).

	 AC	������������������������Number of splines, if any.
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Preisanfrage

Bestellung

TECHNISCHES DATENBLATT

Maschinentyp: 

Serien-Nr� Maschine:

Beispiel KundendatenGruppe

RADNABE

CODE:

	 H1 	������������������������Gesamthöhe.

	 D1 	������������������������ Innendurchmesser einer verarbeiteten Senkung.

	 D2 	������������������������ Innendurchmesser einer verarbeiteten Senkung, auf der anderen Seite.  
ACHTUNG:	 D1 ist die kleinste Abmessung.  
D2 ist die größte Abmessung.

	 AT-GA	������������������Anzahl Radbolzenlöcher.

	 D3 	������������������������Radbolzenlöcherdurchmesser, wenn kein Gewinde.

	 TA 	������������������������Gewindetyp der Radbolzenlöcher, wenn vorhanden.

	 Pm	������������������������Gewinde (metrisch).

	 Pi 	��������������������������Gewinde (Zoll).

	 L1	��������������������������Minimumabstand zwischen 2 nebeneinanderliegenden 
Radbolzenlöchern, siehe Abmessungen.

	 L2	��������������������������Maß, siehe Figur.

	 AC	������������������������Nutenzahl, wenn vorhanden.
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